Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Abrasiv-Schneidkopf".
Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter:
https://www.allfi.com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/

- Druckentlastungsbhohrungen dtirfen nicht verschlossen werden.
- Montagewerkzeug 881610 zum Einsetzen der Mischkammer
- Zulassige Dusen und entsprechendes Drehmoment:
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Pos. | Stk. Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
1 1 Mischkammer 950813 Verschleissteil 179
o~ 2 1 Rohrstutzen 950812 Verschleissteil 84q
0 3 1 Gehduse 950811 111.2 ¢
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Abrasiv Schneidkopf Centerline Typ III [ 75775 [Pt Tososcowler
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Max. 6200 bar / 90,000 psi
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