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Wartung / Montage
Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung
©23.5 "Abrasiv-Schneidkopf”.
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Montage-Paste DX
Allfi-Art.: 051055

Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter: D
https://www.allfi.com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/

- Druckentlastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden.
- Montagewerkzeug 881610 zum Einsetzen der Mischkammer
- Zulassige Dusen und entsprechendes Drehmoment:

4150 bar - Typ 91/ 30Nm

4150 bar - Typ 94 / 20Nm

6200 bar - Typ 94-S1/ 30Nm

Pos. | Stk. Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
1 1 Mischkammer 950809 Verschleissteil 6.5
2 1 Gehduse 950803 Verschleissteil 9149 |B
3 1 Rohrstutzen 950808 3WWerschleissteil 9.1g |
4 1 Spannzange 000301 6.2g |
5 1 Spannmutter 000090 1211
6 1 Schutzkappe 950204 749 |
7 1 Fokusierrohr @=6,35mm 635-xxxx-xxx | Nicht enthalten 1759 |
Allgemeintoleranzen ISO 2768-1 mK | oo e o s e e s o | 01500 [~

Anderungen: Ersatz fir

3) Anderungen 1-2 =uf Ind.C ersichdich; Pos.1 Ersatz fiir 250806 /
550807, 09.03.2011 <

E) Diverse Angaben erginzt, 01.02.2015 AM

Ersetzt durch|-
Gezeichnat |09.03.2011 Jsl

Massstab Gepriift 09.03.2011 JEN

Abrasiv Schneidkopf

Max. 6200 bar / 90,000 psi A
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