Vi 4 3

Al

8 | 7 g |

Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung " Druckentlastungsventil 2.0".
Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter:
https:/fwww allfi. com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/

- Druckentlastungsbohrungen diifen nicht verschlossen werden.
- Pneumatikzylinder darf beim Aufschrauben auf das Ventilgehause NICHT druckbeaufschlagt sein.
- Funktionstest bei 6200bar und mehreren on/off-Zyklen.

Detail X (5: 1)

Nicht fetten

Pneumatik

Schiauch-@: 8mm
Druck: & - 7 bar A-A
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Beschriftung

SW B3 /45 Nm

f 2x im Umfang
ALLFI Logo
1x
919115-P
6200 bar *) -=  Montage-Paste DX
90,000 psi Allfi-Art: 051055
Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
B 3/8-24 UNF - 1B LH Pneumatikzylinder 2.0 919095 5702 g g
Dichiungssatz 2.0 519016 Verschieisstell | 1664
M1 Entiastungsventi
[ Ventiinadel 501416 3149
1 Normdruckfeder 021006 149
- 1 Druckscheibe 3.0 508023 114
= 1 HD-Dichtung 2.0 kurz 900632 0i1g
51 Konusscheibe 2.0 901439 02g
= SW 22 /55 Nm R Aufnahmering Typ 2.0 500132 3066 g
S S S 4 |1 Ventilsitz 2.0 zu DEV 519019 Verschieisstell | 1754
d 5 [ 1 O-Ring D=14x 15 010013 0ig
, 6 |1 Ventilgehause 2.0 900624-P | Verschleissteil | 236.1 g |B
BW.277 55 Nin K Drossel m/w 1/4" - 3/8" 661438P 1301 g
8 | 1 | Drossel fur Wechselsiz 3/8" | 901260-P | Verschiesstell | 113 g
120x 7|2 Druckring 2/3" 713800 Gog
3/8-24 UNF - 1B LH Naa 10 | 2 Druckschraube 3/8" 703800-P 461 g
SW 22 85 Nm Allgemeintoleranzen IS 2768-1 MK | 5t wmuion. camepon och o st et seses | 180 40
Anderungen: Ersate fir
[Ersetzt durth| -
J} = Gezeichnet | 20.04.2023 [AM
! 0 7 Geprin 26.08.2024 BT
5 Druckentlastungsventil 3/8" 2.0 | "7 Fe Tuusamerle
= :
= Max. 6200 bar / 90,000 psi
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