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Wartung / Montage

iy

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Druckentlastungsventil 3/8

Komplette Montage- und Wartungsanleitung unter www.allfi.com F
- Kann auch als Absperrventil verwendet werden
- Pneumatikzylinder darf beim aufschrauben auf das Ventilgehduse NICHT druckbeaufschlagt sein.
- Funktionstest bei 4150bar und mehreren on/off-Zyklen.
- Nach Wartungsarbeiten muss das Druckentlastungsventil bei 500bar gespihlt werden. |
- Druckentlastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden
E
0-Ring leicht gefettet
Montage-FPaste DX
Allfi-Art.: 051055
Pneumatik:
Druck: 6bar D

Schlauch-@: Bmm
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Beschriftung

2x im Umfang
ALLFI Logo
SW 83 /20 Nm 1%
919110
4150 bar
60,000 psi
*) -> Montage-Paste DX
5 M16x 1.5 Allfi-Art.: 051055 c
M20 x 1.5
3/8" - 24 UNF LH
2 = . Pos |Stk Gegenstand Artikel Kommentare Gewicht
i ) 111 Pneumatikzylinder 919090 5803g |-
3 2 | 1 | Drossel fur Wechselsitz 3/8" | 901260-P Verschleissteil 1129 g
5 M8 (3%) SW 22/ 55 Nm 3 1 Dichl_ungsusatz 901431 Versch\ewsste@l 3649
a 4 |1 Ventilgehause 900610 Verschleissteil 2458g
SW 27/ 25 Nm 511 O-Ring D=14 x 1.5 010013 D1g
6 |1 Nomdruckfeder 021006 14g
SW 27 /35 Nm 711 Wechselsitz 500014 Verschleissteil 172¢g |B
8 ]2 Druckschraube 3/8" 703800 48.1¢g
3/8" - 24 UNE LH 912 Drucknng 3/8" 713800 68g
10| 1 Aufnahmering 900074 3058 ¢g
SW 22 /55 Nm 1111 Drossel miw 1/4" - 3/8" 661438-P Verschleissteil 1302 g
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o 2T Max. 4150 bar / 60,000 psi  |a
Companents Mit Drossel
ALLFI AG -RIEDENMATT 1 - CHESTOSTANS ) Trdex [y |,
EMAL tkatin | B Rl 919110 |Ap=T:
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