Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Pneumatisches Ventil 2.0".

Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter:
https://www.allfi.com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/

- Druckentlastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden.

- Pneumatikzylinder darf beim Aufschrauben auf das Ventilgehduse NICHT druckbeaufschlagt sein.
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M16 x 1.5 '.me 15 Pos |Stk. Gegenstand Artikel Kommentare Gewicht
% 111 Pneumatikzylinder 2.0 NO 912290 21203 g
Port B 2] 1 Nadel komplett 2.0 912076 | Verschleissteil 224
A I 1/4" Rohr 3 [ 1 Druckfeder 021033 01g |
411 Druckscheibe 2.0 912053 Verschleissteil 118 ¢
1, 4 HD-Dichtung 2.0 912052 Verschleissteil 19
6|1 Konusscheibe 2.0 912062 Verschleissteil 04g |
711 Ventilkdrper 3-Weg 1/4" 2.0 912064 Verschleissteil 5314 ¢g
813 Druckring 1/4" 711403 3149
913 Druckschraube 1/4" 701403 2919 |
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SFMO/TONM (3.\eg-Ventil 1/4" pneum. NO 2.0 |V e Tonte
2 . 3 Indexfreigabe | 28.10.2021 JRE
Max. 4150 bar / 60,000 psi
Components Normal gedffnet
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