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Wartung / Montage
Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ XVill 2.0". @
Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter: F
hittps:/fwww allfi. com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/
- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehause oder Kollimationsrohr
druckbeaufschlagt sein. “ Gewind
- Hub einstellen: 0.6-0.8mm, Luftdruck 7bar, Verstellbereich maximum +- 1 Umdrehung. ) Gewinde
- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren an/off-Zyklen. *) |
- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar ohne Diise gespilt werden.
- Druckentlastungsbohrungen dorfen nicht verschlossen werden.
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Pneumatik <-- Inlet Pos.[stk. Gegenstand Artikel Kommentare Gewicht
Schlauch-@: 6mm 1/4" Rohr 1|1 Pneumatik Zylinder X1l 908590-P 53499
Druck: 6-7 bar 1i1]13 Tellerfeder 021025 21649 |~
M6 (3x) 14" - 28 UNF LH 1211 Gummiabdeckung 908594-P 7649 =
131 O-Ring D=6.75 x 1.78 010049 0.1g
1411 O-Ring D=73.00 x 3.0 010155 178
2 1 Dichtungssatz 2.0 901432 Verschleisstell 1569
- 21 (1 Ventilnadel 901416 3lg
= 221 Druckscheibe 2.0 900627 118 |-
& 23| 1 HD-Dichtung 2.0 900622 01g
w0 24 (1 Normdruckfeder 021006 1449
3 3 |1 Aufnahmering 900074 305.8 g
| 4 1 Venlilgehause 2.0 900413-P Verschleisstell 2478¢
e 5 1 Wechselsitz 900411 Verschleissteil 1534¢g
= 6 |1 Druckring 1/4" 711403 31g |B
7 1 Druckschraube 1/4" 6200 bar 701403-P 2794q
8 1 Kollimationsrohr L=143 970071-P Verschleisstell 323849
9 |1 Kappe 900060-P 44g
10 1 Dise Nicht enthalten 1.1 8
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