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120° (3x) Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ IV 2.0"
Komplette Betnebsanleitung siehe QR-Code oder unter:

https:fiwww allfi com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/ ul
- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von
Ventilgehause oder Kollimationsrohr druckbeaufschlagt sein.
- Hub einstellen: 0.6-0.8mm, Luftdruck 7har, Verstellbersich
maximum +/- 1 Umdrehung. |
- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren on/off-Zyklen.
- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar
ohne Dise gespilt werden.
- Druckentlastungsbohrungen darfen nicht verschlossen werden.
Pneumatik
Druck: 6-7 bar E
Schlauch-@: Emm
Druck bei Hubeinstellung: 7 bar | A-A
LA+
*) Konus
Deckelgewinde 1 Steigung:
1.0 mm/U @Q *) Konus
~Optionaler: 0.7£0.4 Hub Gesichert mit 1
Pneumatikanschiuss Beschriftung | Tropfen Loctite 243
3x im Umfang SW 55/45 Nm B
I Allfi Logo
1x zwischen den SW's Mi6x 1.5
908205
4150 bar 144" - 28 UNF LH *) > Montage-Paste DX
60,000 psi <—- Inlet Alf-Af- 051055 (<
1/4" Rohr
) Pos. | Stk. Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
W0 Nm 1 | 1 | Pneumatik zylinder Typ IV 2.0 | 908290 3402 g
1.1 5 Tellerfeder 021001 143 g
12 1 Gummiabdeckung 908092 39¢g
*) 13 | 1 0-Ring D=5.5x% 1.5 010006 0g
. 1.4 1 O-Ring D=52.07 x 2.62 010090 0.94g
o iR Dichtungssatz 2.0 901432 \erschleissteil | 156 g
& & 21 [ 1 Ventiinadel 901416 3lg
2 22 |1 Druckscheibe 2.0 900627 11g
B 23 |1 HD-Dichtung 2.0 900522 01g |
~ 24 11 Nomdruckfeder 021006 1.4g
- 3 1 Ventilgehduse 2.0 908010 Verschieissteil | 235.2 g
| 4 |1 Aufnahmering 900074 3058 g
@ 5 1 Wechselsitz 900014 Verschieissteil 17.2 ¢
= 6 1 O-RingD=14x 1.5 010013 0.1g
7 1 Druckschraube 1/4" 701403 291g |B
8 1 Druckring 1/4" 711403 3.19g
9 1 Kollimationsrohr L=155 900051 Verschleisstell | 267.2 g
10 1 Diise Typ 94 0094xx Nicht enthalten 1.1g
11 1 Kappe M16x 1.5 900060 4714
Aligemeintoleranzen IS0 2768-1 MK | o e o st s weses | 13848
SW 15/ 35 Nm Anderungen: Ersats far
Ersetzt durch| -
Hinweis * M16x1:0 o i
Schneidkopf Typ IV 2.0 PWJ 155 | ™57 fosr Tiosnous]un
Masse beziehen sich ! .
auf Diise Typ 90 & 94 | Max. 4150 bar / 60,000 psi A
Mit Diise Typ 91 = Eomponents
sind diese Masse um G- - CHE3T Tnctes | miatr-
2.5mm langer. Diise Typ 90 & 94 -> 20Nm cokexatientripr Rl 908205 TR
Dise Typ 91 -= 30Nm E-MAIL: sales@allficom hittp:www_alifi.com bl
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