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Wartung / Montage
Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ V 2.0" =
Komplette Betriebsanleitung siehe OR-Code oder unter:
https:/lwww._allfi.com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/
- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehause oder Kollimationsrohr
druckbeaufschlagt sein.
- Hub einstellen: 0.6-0.8mm, Luftdruck 7har, Verstellbereich maximum +/- 1 Umdrehung. B
- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren on/off-Zyklen.
- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar ochne Diise gespilt werden.
- Druckentlastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden.
*) Flache
Pneumatik
Druck: 6-7 bar
Schiauch-@: 6mm A-A
Druck bei Hubeinstellung: 7 bar s
$
= y D
4 @ —Nicht fetten
Deckelgewinde @
E
Steigung:
a8 1.0 mm/U
2 <
5 Gesichert mit 1  Konus
Optionaler Beschriftung S Tropfen Loctite 243
Pneumatikanschluss 3x im Umfang
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oy 60,000 psi Pos. |Stk Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
3 ] i Prneumatik Zylinder Typ V 2.0 508050 3433¢g
1.1 ] Tellerfeder 021001 143g |-
211 Gummiabdeckung 908092 389¢g
i 13 1 O-Ring D=52.07 x 262 010090 059¢g
<—Inlet 14 | 1 O-RINgD=55%15 010006 0g
2z 1 Dichtungssatz 2.0 901433 Verschieissteil 11.6¢g
2.1 1 \entilnadel 900616 04g
22 1 Druckscheibe 2.0 200627 11g |B
23 |1 HD-Dichtung 2.0 900622 0.1g
3 1 Ventilgehduse 2.0 908010 Verschleissteil | 2352 g
4 1 Wechselsitz 900014 Verschieissteil 17.2¢g
5 1 O-Ring D=14x 1.5 010013 0149
Allgemeintoleranzen 150 2768-1 MK | oo e o e e e e e | o
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Drehmoment Kollimationsrohr: 35 Nm Max. 4150 bar / €0,000 psi A
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