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Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ V 2.0".
Komplette Betriebsanleitung unter www .allfi.com

- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demaontage von Ventilgehause oder Kollimationsrohr
druckbeaufschlagt sein.

- Hubeinstellung: Hub 0.6-0.8mm, Luftdruck 7 bar, Verstellbereich maximum +/- 1 Umdrehung
(Achtung: Deckelgewinde darf niemals sichtbar sein)

- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren on/off-Zyklen.

- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar ohne Diise gespiilt werden

- Druckentlastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden

Pneumatik

Schlauch-@: 6mm

Druck in Betrieb: 6-7 bar

Druck bei Hubeinstellung: 7 bar

Deckelgewinde
1.00 mm/U

*) Flache
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Beschriftun Gesichert mit 1 N
3 Jin Umfangg Tropfen Loctite 243 )= mr_}fﬁ?_&aﬁggx
ALLFI Logo SW 55/ 45 Nm )
1x zwischen den SW's 9/16-18 UNE - 2B
908032 [
4150 bar 1/4-28 UNF - 1B LH
50,000 psi
.| Stk. Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
< Inlet T | 1 | Pneumatik Zylinder Typ V20 | 908090 3433
— 1/4" Rohr T1] 5 Tellerieder 021007 43g
Vi 121 1 Gummiabdeckung 908092 399
g;"’ﬁ m [15.80mm| T3] ORingD=55x 15 070006 g
1411 O-Ring D=52.07 x 2.62 010090 09g
SW 1345 in [20.64 mm)] 2 |1 Dichtungssatz 2.0 901433 Verschlesstell | 11549
25 Nm 2111 Ventilnadel 900616 0449
2211 Cruckscheibe 2.0 900627 11g
SW 15 /35 Nm 231 1 HD-Dichtung 2.0 900622 0.1g
2] 1 Ventilgehduse 2.0 908010 Verschleissteil | 2352 g
4 1 Aufnahmering Imp 900138-1 279.1g
" 5 1 Wechselsitz 900014 Verschleissteil 1624
© B 1 O-Ring D=14 x 1.5 010013 0.1g
<] & i 1 Kollimationsrohr L=138 970111 Verschleisstell | 1909 g
© 3 1 Adapter 1/4" - 1/4" Imp 6514141 81.74g
9 1 Kappe 900460 134¢g
10 | 2 |Zylinderschraube In-6kt M& x 30 000035 9749
11 ] 4 Scheibe 64/ 12x 1,6 -A2 000391 1g
12 1 1 Diise Typ 94 0094xx Nicht enthalten 119
Allgemeintoleranzen IS0 2768-1 MK | Bt e terae e, ron s Aeatuns bencs perien | 330 3
Anderungen: Ersacz fir
Ersetzt gurch| -

Hinweis *

Masse beziehen sich

auf Duse Typ 94. SW13/14 Nm

| Nur Dise Typ 94 verwenden
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Componerits

ALLFI AG - RIEDENMATT 1- CH-6370 STANS
TELEFON +41(041-618 0505

E-MaAIL: sales@allfi.com

htip-iwww.alifi.com

Max. 4150 bar / 60,000 psi

908032-1
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