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Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schnerdkopf Typ V 2.0",

Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter: F
https:/vaww allfi.com/dienstieistungen/downloads/produkt-manuals/
- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehduse oder Kollimationsrohr *) Gewinde
druckbeaufschlagt sein. *) Flache
- Hub einstellen: 0.6-0.8mm. *) Flache
- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren on/ofi-Zyklen. " |
- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar chne Diise gespiilt werden. d
- Druckentlastungsbohrungen dorfen nicht verschlossen werden. .‘\7/ -
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Schlauch-@: 6mm = ;
Druck in Betrieb: 6-7 bar g "oHihtrele
Druck bei Hubeinstellung: 7 bar E L
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= Steigung:
I 1.0 mmiu
o Gesichert mit 1
= H
Beschriftung ~ Tropfen Loctite 243
3x Im Umfang = Iy
ALLFI Logo SW.S3745 Nim ) -> Montage-Paste DX &
e ' 1
1x zwischen den SW's Mi16x 1.5 SRS
JOR0Z2 1/4" - 28 UNF LH i _
4150 bar Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
60,000 psi | 1| Pneumatik Zylinder Typ V 2.0 | 908090 3433¢g
. 3 I <~ Inlet 5 Tellerfeder 021001 1439
o i 1 1/4" Rohr 1 Gummiabdeckung 908092 39g |-
8 o 1 O-Ring D=55% 1.5 010006 0g
& 2 . SW 17 / 30 Nm 1 0O-Ring D=52.07 x 2.62 010090 09g
= 1 Dichtungssatz 2.0 901433 Verschleisstell 11.5g
8 1 Ventilnadel 900616 0449
1 Druckscheibe 2.0 900627 11g |-
% 1 HD-Dichtung 2.0 300622 01g
= SW 15 /35 Nm 1 Ventilgehause 2.0 202010 Verschleisstell | 2352 g
1 Aufnahmering 900074 3058¢g
1 Wechselsitz 900014 Verschleissteil 17.2¢
1 O-RingD=14x 1.5 010013 0.1g
1 Druckschraube 1/4" 701403 291g |B
1 Druckring 1/4" 711403 31qg
9 1 Kallimationsrohr L=67 900101 Verschigisstell 102 g
10 1 Dise Typ 94 0094xx Nicht enthalten 1.14¢g
A 4__| 1| 1 Kappe M16 X 15 900060 47 1g
Dise Typ 90 & 94 -> 20Nm Allgemeintoleranzen 150 2768-1 mK Sree el unser Qestiges gt e dat Ghne nsers Erdung Gewicht
Diise Typ 31 -> 30Nm Aniungen: weditr Lopiert, wendBILGE, wellerpegEEe, mach Tt :::.:.;::-.m mertiens 1.10 kg
Ersetzt durch| -
Gezeichnet | 14.07.2022 |AM
Hinweis * . Massstab [SP%  |15.07.2022 |67
Schneidkopf Typ V 2.0 PWJ SP37| ™" [Fees Tmvomasen
Masse beziehen sich = - -
auf Diise Typ 90 & 94 Max. 4150 bar / 60,000 psi A
Mit Diise Typ 91 Epmponents
sind diese Masse um ALLFI AG - RIEDENMATT 1- CH-8370 STANS vty :‘:‘“ |
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