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1:2 120° (3%) Wartung / Montage
Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ V 2.0".
Komplette Betfriebsanleitung unter www.allfi.com E
- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehause oder Kollimationsrohr
druckbeaufschiagt sein.
- Hubeinstellung: Hub 0.6-0.8mm, Luftdruck 7 bar, Verstellbereich maximum +/- 1 Umdrehung *) Gewinde
(Achtung: Deckelgewinde darf niemals sichtbar sein) *) Unterseite
- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren on/off-Zyklen. L
- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar chne Diise gespilt werden.
- Druckentlastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden
Pneumatik A-A
Schlauch-@: Emm
Druck in Betrieb: -7 bar E
Druck bei Hubeinstellung: 7 bar
~ Deckelgewinde
L Steigung:
T T 1.0 mm/U L
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Optionaler Beschriftung < Tropfen Loctite 243
Pneumatikanschiuss 3x im Umfang = . *) Konus
Allfi Logo SW 55 /45 Nm
1x zwischen den SW's
4150 bar 1/4" - 28 UNF LH
£0.000 psi
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Pos. [Stk. Gegenstand Artikel Kommentare Gewicht
1 | 1 |Pneumatik Zylinder Typ vV 2.0| 908090 3433¢g
11]5 Tellerfeder 021001 143¢g
© 12]1 Gummiabdeckung 908092 39g |~
2 13[1 O-RingD=55x15 010006 0g
2 = 141 O-Ring D=52.07 x 2.62 010030 09g
& 2 [ Dichtungssatz 2.0 901433 Verschleissieil 1159
< 247 Ventilnadel 900616 D4g
") 221 Druckscheibe 2.0 900627 11g |
231 HD-Dichtung 2.0 900622 01g
© ) Konus % [ Ventilge hause 2.0 908010 Verschleisstell 23524
5 4 [ Aufnahmering 900074 30589
o 5 [ 1 Wechselsitz 900014 Verschleissteil 1729
YElEEASS K O-Ring D=14 x 15 010013 01g
X ; 7 [ Druckschraube 1/4" 701403 291g B
& SW 12 /35 Nm 8 |1 Druckring 1/4" 711403 31g
R Kollimationsrohr L=237 570091 Verschieisstell 26344
101 Kappe 9004560 1344
_ T Dise Typ 94 0094xx Nicht enthaiten 11g
Allgemeintoleranzen 180 27681 MK | oo e e armmnan roch oo oo penent o | 329 48
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