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Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ V 2.0",
Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter:
https/www.allfi. com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/

- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehause oder Kollimationsrohr
druckbeaufschlagt sein.

- Hub einstellen: 0.6-0.8mm, Luftdruck 7bar, Verstellbereich maximum +/- 1 Umdrehung.

- Funktionstest bei Betnebsdruck und mehreren on/off-Zyklen.

- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar ohne Diise gespilt werden.

- Druckentlastungsbohrungen diirfen nicht verschlossen werden.
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