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Wartung / Montage
1207 (3%) Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkopf Typ V 2.0".
Komplette Betriebsanleitung siehe QR-Code oder unter:
https://www.allfi.com/dienstleistungen/downloads/produkt-manuals/
- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehause oder Kaollimationsrohr
druckbeaufschlagt sein.
- Hub einstellen: 0.6-0.8mm, Luftdruck 7har, Verstellbereich maximum +/- 1 Umdrehung.
- Funktionstest bei Betriebsdruck und mehreren on/off-Zyklen. *)
- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar ohne Diise gespiilt werden.
- Druckentlastungsbohrungen diirfen nicht verschlossen werden,
- NUR LEBENSMITTELFETT VERWENDEN.
Nicht fetten
*) Konus
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Pneumatik PR
Schlauch-@: 6mm
Druck in Betrieb: 6-7 bar
Druck bei Hubeinstellung: 7 bar 25 (4%)
Deckelgewinde
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50,000 psi Mi6x 1.5 Pos_ | Stk. Gegenstand Artikel Kommentare | Gewicht
© 14" - 28 UNE LH 1 | 1 | Pneumatik Zylinder Typ vV 2.0 | 908090 34359 |
5 N 14 5 Tellerfeder 021001 143 g
= $ o <-- Inlet 1.2 1 Gummiabdeckung 908092 38¢g

2 0 1/4" Rohr 13 1 O-RingD=55x15 010006 0g
= 1.4 | O-Ring D=52.07 x2.62 010090 0940
i BWIT A0 Hm 2 [ Dichtungssatz 2.0 901433 | Verschieisstell | 115g
2 21| 1 Ventilnadel 500616 D449
22 | Druckscheibe 2.0 900627 1149
2.3 1 HD-Dichtung 2.0 900622 0.1g
_ SW 22 /35 Nm 3 | 1 Ventilgehause 2.0 908010 | Verschieissteil | 241g
Mi6ixA:5 1] Aufnahmering 500074 305849
5 | Wechselsitz 500014 Verschieissteil 17.2¢g
6 1 O-Ring D=14 % 1.5 010013 0.1g
I ST D 7 |1 Druckschraube 1/4" 701403 29149
| 8 1 Druckring 1/4" 711403 3.1g
A - 9 1 Adapter 1/4" 901251 Verschieissteil | 1 15..4 g
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