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Wartung / Montage

Diese Zeichnung ist Anhang A der Montage- und Wartungsanleitung "Schneidkoprf Typ X 2.0".
Komplette Betriebsanleitung unter: www.allfi.com

- Pneumatikzylinder muss bei Montage und Demontage von Ventilgehause oder Kollimationsrohr
druckbeaufschlagt sein.

- Hubeinstellung: Hub 0.6-0.8mm, Verstellbereich maximum +/- 1 Umdrehung.
(Achtung: Deckelgewinde darf niemals sichtbar sein)

- Funktionstest bei Betrisbsdruck und mehreren on/ofi-Zyklen.

- Nach Wartungsarbeiten muss der Schneidkopf mit < 500bar ohne Dise gespllt werden.

- Druckentiastungsbohrungen dirfen nicht verschlossen werden.

Schnitt A-A

Deckelgewinde

Beschriftung
3x im Umfang
ALLFI Logo

Steigung:

1.0 mm/U
Gesichert mit 1
Tropfen Loctite 243

SW 52 /25 Nm

1x zwischen den SW's

Hub 0.7+01

907155
4150 bar
60,000 psi M16x 1.5
Pneumatik 1/4" - 28 UNF LH
Schlauch-@: 6mm
Druck: 6-7 bar <-- Inlet
T o 1/4" Rohr
x0.8 (3x) —
g8 SW 17 /30 Nm

747
63.7

")
Gewinde und
Unterseite

*) Konus

Dichtung nicht fetten

*) Aussenkonus

) Aussenkonus
*) -» Montage-Paste DX
ALLFI-Art: 051055

61.63

Option Sensor
907196

SW 13 /35 Nm

1/4-28 UNF
—I1—'-—
120°

Stk Gegenstand Artikel | Kommentare | Gewicht
1 | Pneum. Zylinder Typ X 2.0 & 3.0 | 907190 25134
5 Tellerfeder 021026 |Verschieisstel| 744
i Gummiabdeckung 907192 |Verschicisstell| 349
1 O-Ring D=44.12 X 2.62 010131 |Verschieisstel| DB8g
1 O-Ring D=3.68 x 1.78 010130 | Verschieissteil| 0g
1 Dichtungssatz Typ X 2.0 907130 | Verschieisstell| 43¢
i Ventilnadel Typ X 2.0 & 3.0 907116 02g
. 1 Druckscheibe Typ X 2.0 907118 4q
23 | 1 HD-Dichtung Typ X 2.0 & 3.0 907117 0ig
3 |4 Ventilgehause Typ X 2.0 907110 |Verschleissteil| 1235 g
4 |1 Aufnahmering X 2.0 & 3.0 907174 2022¢
5 1 Wechselsitz 907214 |Verschieisstell| 6.1g
K 0-Ring D=9.92 x 2.62 010121 02g
7 |1 Druckschraube 1/4" 701403 29.1 g
8 |1 Druckring 174" 711403 31g
B 1 Kollmationsrohr L=6163 970103 |Verschieisstell| 102,14
Algemeinloleranzen IS0 2768-1 MK | o ter s simesian o o st | o
Anderungen: Ersatz fir |-

Ersetzt durh | -
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Max. 4150 bar / 60,000 psi
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